09/926609 

C13 Rec'd PCT/PTO 2 6 NOV 2001 



DOCKET NO.: 214502US0PCT 

IN THE UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE 

IN RE APPLICATION OF: MESSERE Rino et al. 
SERIAL NO.: NEW U.S. PCT APPLICATION 
FILED: HEREWITH 

INTERNATIONAL APPLICATION NO.: PCT/FR00/01424 
INTERNATIONAL FILING DATE: May 25, 2000 

FOR: TRANSPARENT GLAZING AND ITS USE IN A DOOR OF A REFRIGERATED 
ENCLOSURE, ESPECIALLY ONE HAVING A VACUUM GLAZING UNIT 



REQUEST FOR PRIORITY UNDER 35 U.S.C. 119 
AND THE INTERNATIONAL CONVENTION 

Assistant Commissioner for Patents 
Washington, D.C. 20231 

Sir: 

In the matter of the above-identified application for patent, notice is hereby given that 
the applicant claims as priority: 

COUNTRY APPLICATION NO DAY/MONTH/YEAR 

France 99 06586 25 May 1999 

Certified copies of the corresponding Convention application(s) were submitted to the 
International Bureau in PCT Application No. PCT/FR00/0 1 424. Receipt of the certified 
copy(s) by the International Bureau in a timely manner under PCT Rule 17. 1(a) has been 
acknowledged as evidenced by the attached PCT/TB/304. 



Respectfully submitted, 

OBLON, SPIVAK, McCLELLAND, 

MAIER & NEUSTADT, P.C. 




22850 

(703) 413-3000 

Fax No. (703)413-2220 

(OSMMN 1/97) 



Norman F. Obion 
Attorney of Record 
Registration No. 24,618 
Surinder Sachar 
Registration No. 34,423 



THIS PAGE BLANK (us™, 




FRANC 




itPCT/FR 0 0 / 0 1 4 2 4 

&1 



INSTITUT 
NATIONAL DE 
LA PROPRIETE 
INDUSTRIELLE 



0 



BREVET D' INVENTION 



CERTIFICAT D'UTILITE - CERTIFICAT D'ADDIT 



recd 3 0 JUN 2000 

on: 



COPIE OFFICIELLE 

Le Directeur general de I'lnstitut national de la propriete 
industrielle certifie que le document ci-annexe est la copie 
certifiee conforme d'une demande de titre de propriete 
industrielle deposee a I'lnstitut. 

Fait a Paris, le 2 0 JUIN 2000 



Pour le Directeur general de I'lnstitut 
national de la propriete industrielle 
Le Chef du Departement des brevets 




Martine PLANCHE 




INDUSTRIELLE Telecopie : 01 42 93 59 30 



OB 267/250298 



ETABLlSSEMENT PUBLIC NATIONAL CREE PAR LA LOI N» 51-444 DU 19 AVRIL 1951 



THIS PAGE BLANK (uspto) 



insriTUT 



INSriTUT 
NATIONAL OC 
LA PROPaiCTE 
IMOU»THIf LLK 



26 bis. rue de Saint Petersbourg 
75800 Paris Cedex 08 

Telephone : (1) 42.94.52.52 Telecopie : (1) 42.93.59.30 

Reserve a 1'INPI « 



BREVET D'INVENTION, CERTIFICAT D'UTILITE 

Code de la propriete intellectuelle-Uvre VI 

REQUETE EN DELIVRANCE 

Confirmation d'un depot par telecopie . 

Cet impnme est a remplir a Cencre nwre en retires capitate? 



N° 55 4328 



Reserve a iinki j m ■ 



DATE DE REMISE OES PIECES 
N D'ENREGISTREMENT NATIONAL^ g 0 6 58 6 " 



DEPARTEMENT DE DEPOT 
DATE DE DEPOT 



2 DEMANDE Nature du titre de propriete industrieJIe 

y£ brevet d'invention Z2 demande divisionnaire 

certificat d'utilite 



transformation d'une demande 
de brevet europeen 



demande inrtiale 



1 NOM ET ADRESSE DU DEM AN DELI R OU DU MANDATA1RE 

A QUI LA CORRESPON DANCE DOIT ETRE A DRESS EE 

a ■ 

n°du pouvoir permanent references du correspondant telephone 

422-5 fs-oo^SLl -*933a$3/=« o/4fii^35V 



brevet d'invention j ! certificat d'utilite n 3 date 

Etabtissement du rapport de recherche ffif differe ! | immediat 

Le demandeur, personne physique, requiert le paiement echelonne de la redevance [ : oui non 

Trtre de 1'inverrtion (200 caracteres maximum) 



3 DEMANDEUR (S) h-siren . . . . . .;. „..: .„ 

Nom et prenoms {souligner le nom patronymique) ou denomination 



code APE-NAf 



Forme juridique 



Nationality (s) F&A ^4 /SCT 

Adresse (s) complete (s) 

3Z*i OO C&Ls/2£&<sO/CT 



Pays 



En cas tfinsuffisance de place, poursuivre sur papier tibre 



4 I NVENTEUR (S) Les inventeurs sont les demandeurs 



I j oui Q§^ non Si la reponse est non, foumir une designation separee 



5 REDUCTION DU TAUX DES REDEVANCES 



( j requise pour la lere fois requise anterieurement au depot : joindre copie de la decision d'admission 



6 Declaration de priority ou requEte du b£n£fice de la date de dep6t D'une oemande ant£rieure 

pays d'origine numero date de depdt 



nature de la demande 



7 DIVISIONS anterieures a la presents demande n° 



date 



8 SlGNATUF E 5f^| 



(nom et 



quafite 




AlHWHWftCHE 

teooF 

qj> 135 
VILLI fertSCE DEX 



>:01.48.39J 



SIGNATURE DU PREPOSE A LA RECEPTION SIGNATURE APRES ENREGISTREMENT DE LA DEMANDE A L'INPI 




I1SPI 



■ATIQJUU. OB 
LA nONIITI 
INDUSTftlKLLI 



BREVET DM WENTION 
CERTIFICAT D UTILITE 

Code de la propriete intellectuelle - Livre VI 



N° 11 235*02 



DEPARTEMENT DES BREVETS 

26 bis, rue de Saint Petersbourg 
75800 Paris Cedex 08 

Telephone : 01 53 04 53 04 Telecopie : 01 42 93 59 30 



DESIGNATION D'INVENTEUR(S) Page N° J. . / J . . 
(Si le demandeur n'est pas Tinventeur ou Tunique inventeur) 



Cet imprime est a remplir iisiblement a I'encre noire 



D8 113W/26CS39 



Vos references pour ce dossier 

(facuttatif) 


SL2 1999033 FR 


N° D'ENREGISTREMENT NATIONAL 


FR99/06586 


TITRE OE L' INVENTION (200 caracteres ou espaces maximum) 

PORTE D'ENCEINTE REFRIGEREE COMPORTANT UN VITRAGE SOUS VIDE 


LE<S) DEMANDEUR(S) : 

SAJNT-GOBAIN VITRAGE 
1 8, avenue d' Alsace 
F-92400 COURBEVOIE 
FRANCE 




DESIGNE(NT) EN TANT QU'INVENTEUR(S) : (Indiquez en haut ^ droite «Page N° 1/1» S'il y a plus de trois inventeurs, 
utilis z un formulaire identique et numerotez chaque page en indiquant le nombre total de- pages): 


Nom 


MESSERE 


Prenoms 


Rino 


Adresse 


Rue 


Rue du Bois Rosine, 32 




Code postal et ville 


4577 | MODAVE - BELG1QUE 


Societe d'appartenance (facuUatij) 




Nom 


HEBERT 


Prenoms 


Anne-Sophie _ 


Adresse 


Rue 


15, meciePOise A 




Code postal et ville 


60200 | COMPIEGNE - FRANCE 


Societe d'appartenance (facuttatif) 




Nom 


FLORENTIN 


Prenoms 


Jean-Michel 


Adresse 


Rue 


35. boulevard Jeanne d'Arc 




Code postal et ville 


02200 SOISSONS - FRANCE 


Societe d'appartenance (facuttatif) 




DATE ET SIGNATURE(S) 
DU (DES) DEMANDEUR(S) 
OU DU MANDATAIRE 
(Nom et qualm ihisignatair ) 




LE CAMStephan^' 
Pouvoir n° 422-5/S-006 





La loi n°78-17 du 6 janvier 1978 relative a Pinformatique, aux fichiers et aux libertes s'applique aux reponses faites a ce formulaire. 
Elle garantit un droit d'acces et de rectification pour les donnees vous concernant aupres de TINPI. 




DOCUMENT COMPORTANT DES MODIFICATIONS 



PAGE(S) DE LA DESCRIPTION OU DES REVINDICATIONS 
OU PLANCH E(S) DE DESSIN 




DATE 
DE LA 
CORRESPONDANCE 


TAMPON DATEUR 
DU 

CORRECTEUR 


M difiee(s) 


Suppnmee(s) 


Ajoutee(s) 


R*M* 


*~6 













































































































Un changement apporte a la redaction des revendications d'origine. sauf si celui-ci decoule des dispositions de 1'article R.6.12-36 
du code de la Propriete Intellectuelle. est signale par la mention -«R.M.>. (revendications modifees). 



BREVET D* INVENTION 



10 



15 



PORTE D' ENCEINTE REFRI GEREE 
COMPORTANT UN VITRAGE SOUS VIDE 



L'invention concerne une porte d'enceinte refrigeree et plus 
precisement une porte vitree dont la zone vitree * esKessentiellement 
constitute d'un vitrage sous vide. 

20 L'invention sera plus particulierememt* deerite en reference a des 

portes d 'enceintes refrigerees dans lesquelles sont exposees des produits 
froids ou congeles, mais elle ne doit pas etre comprise-comme se limitant 
a ce type duplications . 

Lorsque des produits conserves dans une enceinte refrigeree 

25 doivent rester visibles comme c'est le cas dans de nombreux locaux 
commerciaux actuels, on equipe Tenceinte refrigeree de parties vitrees qu^ 
la transforment en une " vitrine " refrigeree dont la denomination 
commune est " meuble frigorifique de vente II existe plusieurs variantes 
de ces " vitrines Certaines ont la forme d'armoire et alors, c'est la porte 

30 elle-meme qui est transparente, d'autres constituent des coffres et c'est le 
couvercle horizontal qui est vitre pour permettre Tobservation du 
contenu. 

Dans ces types de presentoirs, il est necessaire que les 
marchandises restent parfaitement visibles de la clientele afin qu'il soit 
35 possible de preselectionner les marchandises sans ouvrlr la ~ vitrine M . 
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Lorsque des vitrages isolants usuels sont utilises, Fisolation 

n'est pas parfaite et la surface de la feuille de verre se trouvant au contact 
de Tatmosphere ambiante regnant autour du meuble est refroidie 
legerement, ce qui peut conduire a un phenomene de condensation sur 
5 cette surface qui vient perturber la visibility. 

L'utilisation de vitrage isolant sous vide permet d'eliminer cet 
inconvenient en proposant une isolation tres nettement renforcee. Une 
telle isolation presente egalement Tavantage d'ameliorer les couts 
energetiques. 

10 La demande de brevet frangaise deposee au nom de SAINT-GOBAIN 

VITRAGE sous le numero FR97/09772 decrit une telle porte d'enceinte 
refrigeree comportant un vitrage sous vide. Elle propose ainsi une porte 
d'enceinte refrigeree constitute essentiellement d'un panneau isolant 
compose d'au moins deux substrats en verre entre lesquels un vide a ete 

15 realise, separes Tun de l'autre par des plots repartis sur toute la surface 
et reunis a leur peripheric par un joint de scellage mineral. De cette 
maniere, on substitue aux vitrages isolants classiques habituellement 
utilises un vitrage isolant constitue d'au moins deux feuilles de verre 
entre lesquelles un vide a ete realise que nous appellerons par la suite un 

20 vitrage isolant sous- vide. Ce type de vitrage isolant sous-vide presente 
pour une epaisseur totale nettement plus faible que celle des vitrages 
isolants classiques des proprietes d'isolation thermique nettement 
ameliorees. 

La structure d'un tel vitrage isolant sous-vide presente en outre 
25 Tavantage de lui conferer une rigidite et une tenue equivalentes a celles 
d'un vitrage monolithique d'epaisseur egale a la somme des epaisseurs 
des feuilles de verre, c'est-a-dire que les feuilles de verre se comportent 
comme une seule dont l'epaisseur est la somme de celle des deux feuilles 
de verre. De cette maniere, il n'est pas necessaire d'associer ce type de 
30 vitrage a un cadre support. Ainsi Tencombrement est fortement reduit et 
le montage dans Tenceinte climatique est tres simple. 



3 

Un telle porte d'enceinte refrigeree constituee 

essentlellement d'un vitrage isolant sous-vide permet de resoudre le 
phenomene de condensation sur la surface exterieure ; en effet, Tisolation 
thermique de ce vitrage permet d'obtenir une surface exterieure a la 
temperature de Tenvlronnement. 

Par contre, cette isolation renforcee fait que la surface interieure du 
vitrage ou de la porte est a la temperature de r ambiance refrigeree, ce qui 
accentue le phenomene de condensation lors de Touverture de la porte ; 
la temperature de la surface interieure est telle que dans le cas 
d'armoires de congelation, on peut observer une formation de givre sur 
ladite surface. 

Les techniques habituelles pour eliminer la condensation et/ou le 
givre qui se forme sur la surface interieure des portes consistent a 
souffler un> air r .chauffe Je long^de cette,. surface. Quelle que soit la 
technique utilisee, le cout energ#ique* esWeleMe* cecfeest encore plus 
penallsant dans le cas d*iin viteage&ds©laaat«sous^^ temps pour 
eliminer la condensations^/ou^e »gi^ D'autre part, 

cet alldngement du temps du a ia temperature tres* basse de la face 
interieure esfreontraire au but recherche qui consiste*a obtenir.une zone 
de visibilite quasi-permanente , y compris apres une ouverture de la 
porte. 

L'invention a ainsi pour but la realisation d'une porte d'enceinte 
refrigeree comportant une zone vitree constituee d'un vitrage isolant, 
selon laquelle , le givre susceptible de se former sur la zone de visibilite 
en cas d'ouverture de la porte peut etre eliminee rapidement et a 
moindres couts. 

Ce but est atteint selon Tinvention par une porte d'enceinte 
refrigeree comportant au moins une zone de visibilite constituee d'un 
vitrage isolant sous vide et associee a une couche adsorbante deposee sur 
la surface de ladite zone au contact de Tambiance refrigeree. 

II est apparu qu'une porte selon permet d'elimer le phenomene de 
givre ou tout au moins de le limiter de sorte que si une opacification de la 
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zone de visibility apparait, celle-ci peut etre eliminee avec des moyens 
usuels dans des temps acceptables pour les applications considerees. 

Selon un premier mode de realisation, la couche est deposee 
directement sur le verre, et plus precisement sur la surface du vitrage 
isolant sous vide au contact de l'ambiance refrigeree. II s'agit de la surface 
au contact de l'ambiance refrigeree lorsque la porte est dans sa position 
fermee. Une telle couche peut etre deposee par des techniques du type 
pulverisation ou enduction, le depot intervenant avant ou apres 
fabrication du vitrage sous vide. 

Selon un second mode de realisation, la couche est deposee, par 
exemple selon Tune des methodes precedemment citees, sur un film 
plastique et le film plastique est lui-meme fixe au vitrage isolant sous 
vide. Le film plastique utilise est avantageusement un film polycarbonate 
presentant une epaisseur comprise entre 1 et 3 millimetres ; celui-ci est 
notamment choisi pour ses proprietes de tenue mecanique. La fixation du 
film plastique sur le vitrage est realisee de maniere etanche de sorte 
qu'aucune trace d'humidite ne puisse etre presente entre la surface de 
verre et le film plastique. La fixation peut par exemple etre obtenue par 
un collage peripherique a Taide d'une colle siliconee; la lame d'air 
pouvant existee entre le verre et le film plastique ne doit alors pas exceder 
3 mm. La fixation peut encore etre obtenue par 1'intermediaire d'un cadre 
aluminium associe a un dessicant et une colle, eventuellement siliconee, 
semblable a celui d'un vitrage isolant selon une realisation classique ; la 
lame d'air entre le verre et le film plastique n'excede alors 
avantageusement pas 10 mm. 

Selon une realisation preferee de Tinvention, la couche adsorbante 
forme un reseau tridimensionnel poreux polymerique et/ou inorganique. 

La fonction inorganique est avantageusement presente seule ou en 
combinaison avec au moins un polymere pour ameliorer notamment la 
resistance mecanique de la couche et notamment de prevenir la formation 
de rayures. La fonction inorganique est avantageusement obtenue par 
depot d'un materiaux mesoporeux (CPG-MCM 41), tel que des 
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nanoparticules de T1O2, ou par depot de produits de condensation 
d'hydrolyse d'orthosilicate, ou d'autres derives du silicium. 

Les inventeurs ont ainsi su mettre en evidence que la presence 
d'une couche poreuse en surface de la zone vitree permet une adsorption 
5 de l'eau qui se condense lore de Touverture de la porte de l'enceinte 
refrigeree. Ce principe evite la formation de gouttelettes d'eau et ainsi 
d'un film susceptible de givrer et de perturber la vision au travers de la 
zone vitree. Le choix de la nature du reseau et le reglage de la porosite 
permettent de controler le comportement anti-givre de la couche. 
1 0 L'augmentation de la porosite permet notamment de regler la vitesse et la 
capacite d'adsorption en eau ainsi que le niveau de Teau en micro- 
gouttelettes. 

Selon une realisation preferee de Finvention, la porosite de la 
couche est comprise entre 0,1 et 1000 cm 3 /g. Dans le cas d*un materiaux 
15 polymerique, elle est avantageusement comprise entre 0,1 et 100 cm 3 /g 
et de preference inferieure a 20 cm 3 /g. Elle est de preference comprise 
entre 200 et 1000 cm 3 /gr dans le cas d'un materiaux mesoporeux. La 
porosite definit le volume de vide des pores par unite de masse de la 
couche. 

20 De preference encore, la couche presente des pores dont le diametre 

moyen est compris entre 0,05 et 50 microns, de preference entre 0, 1 et 20 
microns et de preference encore entre 1 et 15 microns. La forme des 
cavites constituants les pores sont ovales ou spheriques. 

Selon une realisation avantageuse de Tinvention, la couche est 

25 constitute d'au moins un polymere hydrophile. Un tel polymere peut etre 
choisi de maniere non limitative parmi les polymeres suivants : une 
polyvinylpyrrolidone du type poly (n-vinyl-2 pyrrolidone) ou poly (1 -vinyl 
pyrrolidone), une polyvinylpyrridine du type poly (n-vinyl-2 pyrridine), du 
type poly (n-vinyl-3-pyrridine), du type poly (n-vinyl-4-pyrridine), un 

30 polyacrylate du type poly (2-hydroxyethylacrylate), une polyaciylamide du 
type poly (N\N-Hydroxyacrylamide), un polyvinylacetate, un 
polyacrylonitrile, un polyvinylalcool, une polyacroleine, un polyethylene 
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glycol, un polyoxyethylene. II peut encore s'agir d'un copolymere a 
base de deux ou plusieurs polymeres cites ci-dessus. 

De preference, Finvention prevoit que la couche est constitute d'au 
molns un polymere hydrophile reticule. La reticulation du polymere 
5 permet notamment de conduire a une meilleure cohesion de la couche et 
d'eviter ainsi des risques de dissolution de la couche par l'eau, a plus ou 
moins longs termes. 

Quelle que soit la nature de la couche adsorbante et la methode de 
realisation de celle-ci, elle presente avantageusement une epaisseur 

10 inferieure a 25 microns et de preference inferieure a 20 microns. 

D'autres details et caracteristiques avantageuses de 1'invention 
ressortiront ci-apres de la description d'un exemple de realisation de 
l'invention et d'essais realises. 

Telle que decrit precedemment, une porte d'un meuble frigorifique 

15 de vente a ete realisee. Elle est constitute notamment d'un vitrage isolant 
sous-vide pour constituer la zone d visibilite et d'un cadre de porte, par 
exemple metallique. Ce cadre peut notamment supporter tous les 
systemes mecaniques du type poignee, charnieres ainsi que les joints 
conservant Tetancheite avec les parois de Tenceinte refrigeree. 

20 Le vitrage isolant est constitue de deux feuilles de verre entre 

lesquelles un vide a ete realise. Les feuilles de verre sont separees Tune 
de Tautre par des plots repartis sur toute la surface du vitrage et reunies 
a leur peripheric par un joint de collage mineral. Un tel vitrage isolant 
sous-vide est par exemple realise selon une technique telle que celle 

25 decrite dans la demande de brevet EP 645 516. 

Selon Tinvention, on fixe sur le vitrage isolant sous vide un film 
polycarbonate d'une epaisseur de 2 millimetres a l'aide d'une colle 
siliconee formant un ruban a la peripheric du vitrage d'une epaisseur de 
1 millimetre. On forme ainsi un caisson d'air entre le vitrage et le film 

30 polycarbonate parfaitement etanche. La realisation de ce complexe est 
faite de sorte que Fair emprisonne soit sec. Le film est fixe du cote du 
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vitrage isolant sous vide, destine a etre oriente au sein de Tenceinte 
refrigeree lorsque la porte est dans sa position fermee. 

Prealablement a sa fixation, le film polycarbonate est revetue d'une 
couche adsorbante, celle-ci etant deposee de fa^on a etre orientee vers 
5 rinterieur de Tenceinte refrigeree" lorsque la porte est en position fermee. 
La couche ainsi deposee forme un reseau tridimensionnel poreux 
polymerique, a base de polyvinylpyrrolidone. 

Des mesures de la couche ont ete effectuees par microscopie a 
transmission electronique ; ces mesures permettent de controler 
10 1'epaisseur de la couche et la dimension des pores. L'epaisseur de la 
couche est egale a 14,5 microns et les pores presentent un diametre 
moyen variant de 1 a 8 microns. 

Des essais ont ete realises sur differents types de portes. Ces portes 
sont installeesw§uis^des .meubles de vente frigQg^iquesarau sein* desqu els 
15 une -temperature d'environ -20°C est maintenue. Les^meubles sont eux 
places dans une atmosphere a une temperature d'environ 18°C. Les 
essais consistent a effectuer des^ouveFturesrde^ponte, d'une duree de 3 
minutes et d'une duree de^l 2 secondes. La duree^de ^3 minutes simule le 
temps moyen neeesssaire au chargement^matinal de^ce«type de meuble. La 
20 duree de 12 secondes simule le temps moyen necessaire au 
consommateur pour prendre un ou plusieurs produits. 

Lors de la fermeture de la porte un dispositif de desembuage est 
declenche. II consiste en un soufflage d'air le long de la paroi de la porte 
orientee vers Tenceinte, du haut vers le bas. 
25 Les resultats mesures sont les temps necessaires pour revenir a 

une visibility satisfaisante au travers de la porte, c'est-a-dire les temps 
necessaires pour eliminer la condensation et/ou le givre. 

La premiere porte A testee comporte un vitrage isolant constitue 
de trois feuilles de verre. 
30 La seconde porte B testee comporte un vitrage isolant sous-vide. 

La troisieme porte C est celle selon Finvention qui vient d'etre 

decrite. 
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Les resultats sont presentes dans le tableau ci-apres : 





Ouverture 3 min 


Ouverture 12 s 


A 


8 min 20 s 


1 min 15 s 


B 


31 min 10 s 


1 min 40 s 


C 


0s 


0s 



II apparait clairement au vu de ces resultats que la porte C, realisee 
selon 1'invention, permet d'eviter la formation de givre. 

La presence de la couche adsorbante, permet done d'eviter la 
formation de givre lors d'une ouverture de la porte dans des conditions 
normales d'utilisation. 

La presence d'un systeme de desembuage classique peut tout de 
meme etre maintenue non pas pour degivrer la surface puisqu'elle ne 
presente pas de givre mais pour accelerer relimination de Teau adsorbee 
dans la couche. Cette elimination de Teau adsorbee, qui peut se faire 
naturellement du fait de la faible humidite relative de Tatmosphere qui 
regne au sein de l'enceinte refrigeree, peut ainsi etre acceleree pour 
permettre des ouvertures frequentes de la porte sans risque de voir 
apparaitre une 
couche de givre. 
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feuille avant rectifica 



Revendications 

1°) Porte d'enceinte refrigeree comportant au moins une zone de 
visibilite constitute d'un vitrage isolant sous vide caracterisee en ce que, 
5 la zone de visibilite est associee une couche adsorbante deposee sur la 
surface de ladite zone au contact de Tambiance refrigeree. 

2°) Porte selon la revendication 1 caracterisee en ce que la couche 
est deposee sur la surface du vitrage isolant sous vide au contact de 
r ambiance refrigeree. 
10 3°) Porte selon Tune des revendications 1 caracterisee en ce que la 

couche est deposee sur un film plastique et en ce que le film plastique 
est fixe au vitrage isolant sous vide. 

4°) Porte selon Tune des revendications precedentes caracterisee 
en ce que la couche forme un reseau tridimensionnel poreux polymerique 
15 et/ou inorganique. 

5°) Porte selon la revendication 4 caracterisee < en ce-que la couche 
presente une porosite comprise entre 0, 1 et 1000 cm 3 /g. 

6°) Porte selon la revendication 4 ou 5 caracterisee en ce que la 
couche presente des pores dont le diametre est^compris entre 0,05 et 50 
20 microns, de preference entre 0,1 et 20 microns et de preference encore 
entre 1 et 15 microns. 

7°) Porte selon Tune des revendications precedentes caracterisee 
en ce que la couche est constitute d'au moins un polymere hydrophile. 

8°) Porte selon la revendication 7 caracterisee en ce que le 
25 polymere hydrophile est reticule. 

9°) Porte selon Tune des revendications precedentes caracterisee 
en ce que la couche adsorbante presente une epaisseur inferieure a 25 
microns et de preference inferieure a 20 microns. 

10°) Porte selon Tune des revendications precedentes caracterisee 
30 en ce que la couche comporte un polymere ou copolymere de 
polyvinylpyrrolidone . 
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Revendications 

1°) Porte d'enceinte refrigeree comportant au moins une zone de 
visibilite constitute d'un vitrage isolant sous vide caracterisee en ce que, 
5 la zone de visibilite est associee une couche adsorbante deposee sur la 
surface de ladite zone au contact de Tambiance refrigeree. 

2°) Porte selon la revendication 1 caracterisee en ce que la couche 

i 

est deposee sur la surface du vitrage isolant sous vide au contact de 
rambiance refrigeree. 
10 3°) Porte selon la revendication 1 caracterisee en ce que la couche 

est deposee sur un film plastique et en ce que le film plastique est fixe au 
vitrage isolant sous vide. 

4°) Porte selon Tune des revendications precedentes caracterisee n 
ce que la couche forme un reseau tridimensionnel poreux polymerique 
15 et/ou inorganique. 

5°) Porte selon la revendication 4 caracterisee en ce que la couche 
presente une porosite comprise entre 0,1 et 1000 cm 3 /g. 

6°) Porte selon la revendication 4 ou 5 caracterisee en ce que la 
couche presente des pores dont le diametre est compris entre 0,05 et 50 
20 microns, de preference entre 0,1 et 20 microns et de preference encore 
entre 1 et 15 microns. 

7°) Porte selon Tune des revendications precedentes caracterisee en 
ce que la couche est constitute d'au moins un polymere hydrophile. 

8°) Porte selon la revendication 7 caracterisee en ce que le 
25 polymere hydrophile est reticule. 

9°) Porte selon Tune des revendications precedentes caracterisee en 
ce que la couche adsorbante presente une epaisseur inferieure a 25 
microns et de preference inferieure a 20 microns. 

10°) Porte selon Tune des revendications precedentes caracterise 
30 en c qu la couche comporte un polymere ou copolymere de 
polyvinylpyrrolidone . 
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